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ENSIS 30151....

CONTROLO DE FEIXE UNICO COM POSSIBILIDADES DE CORTE DE CHAPA E TUBOS

EXPANSAO DA GAMA DE PROCESSO0S

TRANSIGAO RAPIDA PARA MAIORES OPORTUNIDADES

Recorrendo a todas as vantagens do laser de fibra da ENSIS-AJ 3kW, a ENSIS-RI adiciona a capacidade
de processar perfis em tubo, canal e angulo. Com uma transigao rapida entre chapas planas e tubos

e muitas novas fungoes para diminuir a configuragao e aumentar a eficacia, a ENSIS-RI proporciona a
plataforma perfeita para expandir as suas oportunidades de negdcio.

A imagem poderad incluir equipamento opcional

TECNOLOGIA DE CONTROLO DE FEIXE VARIAVEL

CONTROLO COMPLETO DO MODO DE FEIXE

A tecnologia de Controlo de Feixe Variavel original da AMADA tem estado em utilizagao desde 2014, proporcionando um corte
altamente estavel de materiais finos a espessos, através da adaptagdo do modo de feixe laser exatamente ao tipo e espessura
do material a ser processado. Isto significa também de que pode ser utilizada uma Unica lente para cortar toda a gama de
especificagao.

Unidade de controlo de feixe
e /ariével
Espesso
Fino / . AR : -

Imagens de formato de feixe Imagem da ENSIS
0 sistema pode alterar o modo de feixe gradualmente desde o modo concentrado de alta densidade para o processamento de
material fino a alta velocidade até ao modo circular, formato de feixe tipo COz2, que é benéfico para o processamento de material
espesso.

Quando combinada com o motor a laser de fibra desenvolvido internamente pela AMADA, os resultados conseguem uma maquina
capaz de um processamento a toda a gama com custos de funcionamento reduzidos e maior rentabilidade para os nossos
clientes.



CARACTERISTICAS DAENSISRI

0 POTENTE

MODULO DE DiODOS DE ALTA POTENCIA

Todos os laser de fibra usam os médulos de diodos
de alta poténcia desenvolvidos internamente. Cada
médulo individual fornece 3kW de poténcia de
corte, a mais elevada da industria. Os diodos de
elevada durabilidade e alto brilho proporcionam
uma eficacia energética superior, o que beneficia
nao apenas o ambiente, mas também reduz os
custos de funcionamento comparativamente
aos lasers de CO2.

9 CORTE ESTAVEL E ALTAMENTE PRECISO DE TUBOS

APLICAGOES DE CORTE DE TUBOS

3kW é também a escolha perfeita para aplicagbes de corte de
tubos. Proporciona corte e perfuracdo rapidos e estaveis, sem a
possibilidade de ocorréncia dos danos internos nos tubos dos quais
sofrem outros sistemas de corte de tubos mais potentes. Isto significa
que o processamento de tubos de qualidade superior € uma vantagem
proporcionada pela ENSIS-RI.

COMPARAGAO DE CUSTOS
DE FUNCIONAMENTO

h'

66,7% REDUGAO DE CUSTO POR PEGA
3 kW ,
ENSIS 301752!'[,,4; .
Magquina a laser de CO, I

Material : Ago macio convencional de 4 kW para
Varias espessuras de chapa e tubo chapas e tubos

| e E—
Dimensdes: (L) x (P) x (A) 0 5 10 15
2.121x1.121 x 1.500 mm (€/montagem)

FUNCIONALIDADES STANDARD
DO SISTEMA DE CORTE DE TUBO

@ POSICIONAMENTO PRECISO @) PROCESSAMENTO FIAVEL

SONDA TATIL

Frequentemente, pode acontecer o tubo ser arqueado,
dobrado, torcido ou esmagado, o que cria problemas
de processamento. A ENSIS-RI estd equipada com uma
sonda tatil que mede o tubo e desvia eventuais orificios
conforme necessdrio para garantir posicionamento
preciso. Isto é particularmente importante na montagem
de componentes, apds o corte do tubo.

Se os orificios nao
estiverem alinhados,
a montagem pode ser
dificil ou impossivel. A
sonda tatil pode ainda

Sem sonda tatil

um perfil de angulo tém
a altura correta e tomar
as medidas adequadas,

se necessario. Com sonda tatil

9 PROCESSAMENTO DE ALTA VELOCIDADE

INTERPOLAGAO DO EIXO Z

A novidade do ENSIS-RI é uma funcio-
nalidade de interpolagao do eixo Z que
aumenta significativamente a produti-
vidade. A rotagao do perfil em corte e o
movimento do eixo Z sdo agora calcula-
dos pela maquina, proporcionando um
processamento de alta velocidade em
voltas dos cantos. Dependendo da forma,
o tempo de processamento pode ser
diminuindo até 70%, comparativamente
ao sistema anterior.

ROTAGAO SINCRONIZADA DO MANDRIL DUPLO

Ao contréario de outros
sistemas, a ENSIS-RI
dispoe de um mandril de
acionamento principal e
um mandril de suporte,
ambos acionados de
forma sincronizada para

garantir que o perfil a
cortar nao fica torcido —)
durante o processamento.

Significa também que
nao ocorrem riscos ao cortar tubo redondo, permitindo o
fabrico de pegas de maior qualidade.

0 mandril de acionamento principal fornece também a
funcao de alimentagao automatica de tubo que elimina a
necessidade de um operador para empurrar o tubo através
da maquina durante o processamento.

Q APERTO PRECISO

existente na ENSIS-RI que

reduz o tempo de configuragao

é a adogao de maxilas de

preciso de tubos e perfis diferentes. E usado um sistema
simples de botao para eliminar a maxila anterior. Nao sao
necessdrias ferramentas. Devido a isso, o tempo pode ser

ALTERAGAO DO GRAMPO DE TOQUE UNICO
mudanca rapida. Estas sao
reduzido em mais de 50%, comparativamente a sistemas

Uma outra funcionalidade s
usadas para oferecer aperto h
que necessitam de ferramentas para ajustes do mandril.



| DIMENSOES o

ENSIS-3015RI + mesa intercambiavel
(LST)
(C) 12.505x (L) 2.915 x (A) 2.532

ESPECIFICAGOES DA MAQUINA

Controlo numérico AMNC 3i

Eixos controlados Eixos X, Y e Z (trés eixos controlados em simultaneo) + eixo B
Distancia percorrida pelos eixos XxYxZ mm 3.070 x 1.550 x 200

Velocidade maxima simultanea X/Y m/min 170

Peso maximo de chapa plana kg 920

Altura da superficie de processamento mm 940

ESPECIFICAGOES DO OSCILADOR ESPECIFICAGOES DO CORTE DE TUBO

Geragao de feixe Laser de fibra de diodo bombeado -~ Tubo redondo mm @19 a220
Energia maxima L 3.000 E:;;netro Tubo quadrado o19a 150
; i i 19a150
- Aco macio 25 mandril Canais mm
Espessura math\a de Ago inoxidavel | mm 15 Angulos 19290
processamento Aluminio 12 Diametro através do mandril | mm ?19a220
* 0 valor méaximo depende da qualidade do material e das condi¢ées ambientais Peso maximo do tubo kg 200

ESPECIFICAQGES DA MESA INTERCAMBIAVEL

Dimensdes maximas do material X x Y mm 3.070 x 1.550
Numero de paletes 2

As especificagdes, a aparéncia e o equipamento estao sujeitos a alteragdes sem aviso prévio por motivos de aperfeicoamento.

Para sua seguranga
Certifique-se de que leu o0 manual do utilizador cuidadosamente antes da utilizagao.
Ao manusear este produto, deve ser utilizado equipamento de protegdo pessoal adequado.

& Classe laser 1 quando processado de acordo com a norma EN 60825-1
Os nomes oficiais dos modelos das maquinas e unidades descritas neste catalogo nao sao hifenizados, como é caso de ENSIS RI. Utilize estes nomes de modelos
registados quando estabelecer contacto com responséaveis para solicitar uma instalagao, exportagao ou financiamento. As designagoes hifenizadas tais como ENSIS-RI

sao utilizadas em algumas partes do catalogo por uma questao de legibilidade.

As medidas de prevengao de riscos foram removidas nas fotos utilizadas neste catalogo.
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